REVESTIMIENTO DE POLIURETANO
ELASTOMERICO RESISTENTE A LA
ABRASION APLICADOS POR SPRAY




Revestimientos de Poliuretano Elastomérico

© Resistentes a la Abrasion Aplicados por Spray

ITW DEVCON FUTURA COATINGS

FUTURA-THANE ® es nombre registrado de ITW Devcon
Futura Coatings para una serie de revestimientos de
poliuretano elastomérico avanzados, disefiados
especificamente para solucionar problemas de abrasion
severa, erosion y corrosion en variadas aplicaciones y
ambientes.

Estos sistemas de revestimientos aplicados por spray
pueden ser aplicados en equipos nuevos, viejos 0
gastados, para extender significativamente su vida de
operacion.

Aplicaciones Tipicas

® Equipos de proceso de lodos minerales

® Marcos de soportes de harneros

® Estanques clasificadores y espesadores

® Tolvas para transporte de carbon sal y granos
® Tuberias de relaves y lodos minerales

® Estanques digestores de aguas servidas

® Tolvas secadoras de cenizas

® Pilotes y zonas sumergidas de plataformas costeras
® Tubos guias y poleas de perforadoras petroleras
® Muelles marinos y boyas

® Bastidores de sopladores y ventiladores

® Revestimientos de pisos

® Revestimientos de botes inflables

® Alimentadores vibratorios

® Ciclones

® Bombas




Propiedades y Preparacion

Propiedades

Especial atencién se ha dado a las propiedades fisicas
en el desarrollo de distintos sistemas elastémericos para
favorecer los requerimientos del usuario final.

Un rango tipico de las propiedades de la serie FUTURA-
THANE son:

Dureza 75 a 98 (shore A)
Resistencia al traccion 1500 - 5500 psi
Elongacion 200 - 580%
Resistencia al desgarro 150 - 1000 pli

Los elastbmeros FUTURA-THANE también proporcionan
excelente resistencia a la abrasion, flexibilidad a baja
temperatura, estabilidad hidrolitica y resistencia quimica.

Propiedades de Aplicacion

Los elastémeros FUTURA-THANE pueden ser divididos
en tres categorias basados en su razén de curado:
estandar, moderado rapido y curado rapido. El poliuretano
de curado estandar tiene un potlife suficiente para ser
premezclado y aplicado con un equipo airless estandar,
mientras que el "moderado rapido" y "poliuretano de curado
rapido” tiene un potlife corto y estan disefiados para
aplicacion con un equipo spray plural componente. Los
tiempos de curado variaran de algunos minutos a una
noche dependiendo del sistema elegido y la temperatura
ambiente durante la aplicacion. No es necesario calentar
posteriormente a la aplicacion las unidades o partes para
conseguir sus propiedades fisicas finales.

Los elastémeros FUTURA-THANE han sido disefiados
para una facil aplicacion en taller y terreno para una
amplia variedad de sustratos incluyendo metal, concreto,
goma, plastico y madera. 100% solidos y alto espesor
(hasta 250 mils por aplicacién) minimizan los costos de
aplicacion.

Preparacion Superficial

Los procedimientos especificos de preparacion superficial
variarian dependiendo del tipo de sustrato a ser recubierto.
Todas las superficies deben estar limpias, secas y libres
de contaminantes o lechadas que puedan perjudicar la
adhesion del imprimante requerido.

Superficies de metales férreos deben ser granalladas
para lograr un apropiado grado de limpieza y adecuado
patrén de anclaje para la adhesiéon del imprimante.

Imprimante

Estos revestimientos pueden ser aplicados sobre una
amplia variedad de sustratos en diversas condiciones
de servicio en las cuales estos revestimientos operan.
De este modo, Futura Coatings ha desarrollado un
numero de imprimantes y rellenos especiales para ser
usados en conjunto con los revestimientos FUTURA-
THANE resistentes a la abrasion. Estos imprimantes
varian segun el recubrimiento FUTURA-THANE a ser
usado, condicion de servicio, caracteristicas de la
superficie, aplicacion vy razén de curado. La
recomendacion del imprimante especifico puede ser
obtenida contactando a la divisibn de soporte técnico.
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FUTURA-THANE® COATINGS
Especial para sus necesidades




Aplicaciones Tipicas FUTURA-THANE® ®

ITW DEVCON FUTURA COATINGS

Soplador de Polvo

Marco del Trommel

Taz6on de Alimentacién
Vibratorio

Marcos de harneros

Pintando un "Lavador de Troncos" Usado
en las minas de fosfato




La Nueva Tecnologia de Futura

Lider de la Industria en Soporte Técnico,
Entrenamiento y Experiencia.

Cuando llamas a Futura, inmediatamente
ingresas a una red de productos con servicio
y soporte técnico sin igual en la industria.
Futura trabaja en conjunto con fabricantes
de equipos de aplicacion para disefnar
sistema spray. De esta forma, Futura
continuamente ajusta los estandares de
calidad de los equipos de aplicacion y
procesos innovadores.

Productos de Alto Performance para una Variedad de Aplicaciones
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Para mayor informacion contactar a:

®
ITW DEVCON FUTURA COATINGS

1685 Galt Industrial Boulevard
St. Louis, MO 63132
Fono: (314) 733-1110. Fax: (314) 733-1164
www.futuracoatings.com

IMESTRE’

‘SOLUCIONES TECNICAS PARA LA INDUSTRIA Y MINERIA

Representante en Chile: IMESTRE
Importadora La Estrella Ltda
Don luis 697, Parque Industrial Valle Grande
Lampa, Santiago.
Casilla 3771, Correo 21, Santiago
Fono (56-2) 460 03 13
Fax (56-2) 460 05 65
E- mail: ventas@imestre.cl
www.imestre.cl




